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ORGANIZACJA LAKIERNI

Zakres formalnosci, przy adaptacji pomieszczen

Gdy zapada decyzja o rozpoczeciu inwestycji w nowy dziat
lakierni, przed przystgpieniem do prac budowlanych i
zakupow wyposazenia kazdy inwestor powinien rozpoznac
najpierw petny zakres wymagan formalno prawnych, przy
organizacji takiego dziatu. Gdy w planach jest budowa
nowego obiektu, sprawa prosta, bo wiekszo$¢ formalnosci
przejmie na siebie zespdl architektoniczny w ramach projektu
budowlanego. Gorzej jest gdy planowana lakiernia
funkcjonowa¢ ma w istniejacym juz budynku z pierwotnie
innym przeznaczeniem. W takim przypadku wszystko
wskazuje na to ze projekt budowlany jest tu nie potrzebny. Co
nalezy wigc przygotowa¢ i jakie dokumenty formalne
zgromadzi¢, aby przystapi¢ do adaptacji pomieszczen pod
lakiernie ?

W wiekszosci przypadkéw takie sytuacje dotyczg lakierni
przemystowych, ale nie sg tez wyjatkiem w branzy ustug
motoryzacyjnych. W obu przypadkach pierwszym elementem
poprzedzajacym realizowane dziatania formalno prawne jest
sprawdzenie, czy pomieszczenia obiektu przeznaczane pod
funkcje lakierni spetnig podstawowe wymagania techniczne.
Sprawdzi¢ nalezy, czy w budynku jest odpowiednia
rozdzielnia elektryczna z wystarczajgcym zapasem mocy dla
wymagajacych urzadzen wentylacyjnych i grzewczych, oraz
os$wietlenia. Sprawdzi¢ nalezy, czy lakiernia bedzie miata
dostep do ujecia wody na cele porzadkowe, a w niektoérych
przypadkach takze technologiczne, oraz czy w samym
pomieszczeniu jest kanalizacja porzadkowa, podfagczona do
separatora zewnetrznego.

W  przypadku gdy inwestor posiada do adaptacji
pomieszczeniu nad ktérym znajdujg sie biura, lub magazyny
nie wyklucza to natychmiast zlokalizowaniu tu lakierni, ale z
punktu widzenia ochrony przeciwwybuchowej moze by¢
trudne. Trudno$¢ - polega na tym, Zze przy braku jasnej i
czytelnej klasyfikacji tego pomieszczenia, wiekszosc
specjalistbw ds. zabezpieczen ppoz. uzna prébe
zlokalizowania tu lakierni za grozne dla pomieszczen na
gorze. Jezeli jednak planowany proces technologiczny w
organizowanej lakierni poddany zostanie wnikliwej analizie, a
w rama dokonanych obliczen okaze sie, ze takich zagrozen
nie ma, lub sg one marginalne ... to automatycznie otworzy to

Odpowiedzialno$¢ za to ponosi autor opracowanej analizy
zagrozen. Gdy jednoczesnie autor analiz ma wptyw na
parametry techniczne wprowadzanych do lakierni urzadzen
technologicznych to moze on utrzyma¢ zaleznoSci
parametrow urzadzeni i materiatéw tak, aby obok swoje
skutecznosci technicznej spetnione zostaty wymogi for

To wyb6ér konkretnych materiatéw lakierniczych i sposo
aplikaciji, pistoletéw, oraz urzadzen wentylacyjno grzew
powoduje, ze w slad za tymi decyzjami, pojawiaja sie ( lub nie
pojawiajg ) ... strefy zagrozenia wybucl e stezenia par
lotnych zwigzkéw organicznych na poziomie przekraczajacym
dopuszczalne normy. Wyposazenie lakierni oddziatywuje na
teren zewnetrzny obiektu przez hatas i emisje LZO, a takze
przez odpady pozostajgce po realizacji cykli lakierniczych.
Pomimo, ze wymogi i zasady obowigzujace przy organizaciji
lakierni natryskowej sg dos¢ jasno i czytelnie okreslone, to
jednak w kazdej z nich, wprowadzanie odpowiednich
zabezpieczen technicznych i rozwigzan technologicznych
odbywa sie po indywidualnej analizie zadan, zagrozen i
mozliwych sposobow przeciwdziatania. W tym przypadku
ekonomia i cena poszczegolnych rozwigzan jest na drugim
planie bo obiekt musi spetnic wymogi bezpieczenstwa. Nie
powinno sie jednak posuwac¢ dziatan prewencyjnych zbyt
dlatego bo wiekszo$¢é obowigzujacych przepiséw prawa i
norm bezpieczenstwa i tak dosyC¢ rygorystycznie traktuje
pomieszczenia lakierni.

Zatézmy, ze inwestor wskaze pomieszczenie w ktérym chce
zorganizowa¢ lakiernie. Jest juz znana jego kubatura
lokalizacja i warunki techniczne. Gdy do tego okreslone
zostang zadania lakierni i  spodziewany poziom
przepustowosci to ... projektant technologii dobra¢ moze dla
takiego pomieszczenia odpowiedni system wentylacyjny
natezenie i rodzaj oswietlenia, typ i modele aparatow
natryskowych i wreszcie same materiaty malarskie dobierajac
je pod katem aspektow technicznych i sktadu chemicznego.
Kazdy z wymienionych tu elementéw wplywa znaczaco na
inny. Gdy do lakierni wprowadzone =zostang pistolety
lakiernicze klasy HVLP to automatycznie skutecznos$é
systemu wentylacyjnego moze by¢ nieco mniejsza niz w
przypadku wyboru aparatéw klasy RP, lub LVLP. Dla
inwestora i pracownikéw nadzoru to tylko pistolety lakiernicze

droge do zgodnej z przepisami adaptacji pomieszczenia na firmy  xxx dla technologia to konkretne parametry
potrzeby lakierni. skutecznosci aplikacji, czy zapotrzebowania na sprezone
powietrze.

ogrzewania

Podobnie wyglada to w przypadku rozwazan zakupu stanowiska lakierniczego,
Sciany malarskiej, lub kabiny lakierniczej.
zapewnienie odpowiednich warunkéw pracy w funkcjonujgcej lakierni a takze
efektu dekoracyjnego pokrycia ...
nadmuchiwanego 2z zewnatrz powietrza, a
s ~ wprowadzenia dla

Kazde z tych urzadzen ma za zadanie

ale niektére z nich posiadajg wlasny system
inne wymagaja

lakierni odrebnego systemu grzewczego w oparciu o

indywidualny wymiennik ciepta, czy mozliwosci lokalnej kottowni. Kaze podjete tu
dziatanie oparte jest o szereg wymogéw formalno prawnych. Mato kto wie, ze
nadmuchiwanie nie ogrzanego powietrza do pomieszczenia stanowigcego state
miejsce pracy ludzi jest zabronione i w wielu lakierniach pojawiajg sie dziury w

Scianach, lub dachu pompujace do wnetrza czyste i zimne powietrze zewnatrz

Niezaleznie od tego czy technologia lakierni wymaga dostawy ogrzanego, czy
zimnego powietrza, przepisy szczegotowe okreslajg jasno jaka minimalna
temperatura panowac musi w takim pomieszczeniu.

To powazny techniczny problem gdy zdamy sobie \\ .ﬂ,
sprawe ze zabrudzone w lakierni powietrze w trakcie
prac malarskich musi zosta¢ w catosci usuniete, jego
— \ miejsce zajmuje taka sama ilos¢ czystego powietrza z .,%
zewnatrz. Gdy na zewnatrz temperatura spada ponizej
.- 0 st. C to problem sie poteguje.
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Aspekt faczenia systeméw w catosSciowe rozwigzania jest
bardzo istotny, poniewaz Zzaden z dostawcéw systeméw
technologicznych nie ma  obowigzku  koordynowania
parametrow swoich urzgadzen z wszystkimi urzgdzeniami
organizowanej lakierni. Czesto renomowani dostawcy
wyposazenia starajg sie pomoéc inwestorowi w odpowiednim
wyborze optymalnego rozwigzania, jednak nie odpowiadajg oni
za cafoksztatt uktadu formalnego i technicznego lakierni. Do
petnego wyposazenia tego dziatu zawsze wigczanych jest kilku
dostawcéw dziatajgcych od siebie zupetnie niezaleznie.
Dostawca systemu wentylacyjnego  Sciany lakierniczej z
pewnoscig dobierze i dostarczy do takiej lakierni sprawne i
dobrze dobrane urzadzenie. Jednak dobdr sprzetu koncentruje
sie z reguty na aspektach technologicznych, a nie formalnych.
Zakup Scianki lakierniczej czy stanowiska lakierniczego
rozwigzuje problem po stronie technologicznej ale wywotuje go
po stronie technicznej pomieszczenia. Uktad ten wycigga
powietrze z hali ale go nie uzupetnia. Podobnie ma sie sprawa
oceny formalno prawnej danego rozwigzania. Urzadzenie
posiada wymagane certyfikaty i dopuszczenia ale sposob w jaki
oddziatywuje ono na warunki procesu lakierowania i
formowanych zagrozen jest juz po za oceng producenta, czy
dostawcy takiego systemu.

Wida¢ tu wyraznie ze poczatkowy etap organizacji lakierni to
spiecie  wszystkich  oczekiwan inwestycyjnych  klamrg
technicznych mozliwosci adaptacji z uwzglednieniem wymogow
formalno prawnych. Gdy inwestor z jaki§ powodoéw zmienia
pierwotne zatozenia i koryguje koncepcje lakierni np. pod
katem jej szerszych mozliwosci to automatycznie korekcie
podlegajg zakladane wczesniej instalacje techniczne materiaty i
warunki adaptacji pomieszczenia. Dla takich zmian konieczne
sgq takze korekty zaktadanego wcze$niej wyposazenia. Nie
mozna tu zamrozi¢ jego ceny typu i modelu i zmieniac
jednoczesnie kubatury pomieszczenia, sktadu chemicznego
materiatdw, czy zakltadanego czasu trwania kazdego cyklu
lakierowania. Wszystkie te elementy sg od siebie w petni
zalezne.

Wzorcowo przeprowadzona organizacja lakierni opiera¢ sie
powinna o kilka obowigzkowych dziatan w siedmiu etapowych i
jej prawidtowej eksploatac;ji :

ETAP 1 - wybdr pomieszczenia i sprawdzenie, czy posiada
ono odpowiednie warunki techniczne do organizacji lakierni (
kubatura, prad, woda kanalizacja, dostep i mozliwosci
adaptacyjne ).

ETAP 2 - ustalenie zakresu wymaganych dziatan formalnych w
oparciu 0 OBECNE PRZEZNACZENIE BUDYNKU | JEGO
POMIESZCZEN. Gdy obiekt jest formalnie budynkiem
produkcyjnym, lub ustugowo produkcyjnym, czy tez ustugowym
branzy motoryzacyjnej to pod pewnymi warunkami mozna
zorganizowa¢ w nim lakiernie, bez koniecznosci
przeprowadzenia procedury ZMIANY SPOSOBU
UZYTKOWNIA BUDYNKU, LUB JEGO CZESCI. Jaka jest
obecna funkcja budynku zalezy od wydanego wczesnigj
dopuszczenia go do uzytkowania. Jednak czesto zdarza sie, ze
obiekt produkcyjny w swej historii zostat przeksztatcony
formalnie w magazyn. Na jakim$ etapie jego uzytkowania
wiasciciel wykonat odpowiedni projekt zmian, uzyskat
wymagane opinie i formalnie zmienit dotychczasowy sposob
uzytkowania obiektu produkcyjnego na magazyn. Powiatowy
Nadzér Budowlany po kontroli wykonanych adaptacji
budowlanych wydat dopuszczenie obiektu do uzytkowania ...
jako magazyn. Powrdcenie do pierwotnej funkcji wymaga
ponownego przeprowadzenia procedury ZMIANY SPSOSBU
UZYTKOWANIA.
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Czesto inwestorzy kupujgcy istniejace obiektu lub
korzystajacy z dzierzawy nie zdajg sobie z tego sprawy. To
bardzo istotne poniewaz samowolna zmian funkcji obiektu
spowodowa¢ moze wydanie decyzji administracyjnej
nakazujacej przywrocenie stanu poprzedniego niezaleznie,
od wymierzenia finansowych kar ustawowych. Proceduta
zmiany nie moze by¢ jednak wykonana jezeli
Miejscowym Planie Zagospodarowania Terenu nie p
na tego typu inwestycje. Niestety gdy inwestor zaktad ko,
ze dany teren jest przemystowy w oparciu o zlokalizowane w
okolicy lakiernie, czy zakltady moze by¢ nieprzyjemnie
zaskoczony. W wielu przypadkach Gmina ma wtasny pomyst
na rozwdj regionu i co prawda nie jest w stanie zabronic¢
funkcjonowania istniejacym zaktadom, czy lakierniom, ale
moze ograniczy¢ ich dalszy rozwoj. Dlatego w przypadku
planowania wigkszej inwestycji niz adaptacja jednego
pomieszczenia najpierw nalezy zapozna¢ sie zapisami
zawartymi w takim planie.

Gdy jednak docelowe przeznaczenie budynku objete
aktualnym dopuszczeniem do uzytkowania, pozwala na
wpisanie sie nowego dziatu w obecng funkcje budynku (
lakierni przemystowej w obiekt produkcyjny, lub przemystowy,
czy lakierni ustugowej w obiekt ustugowy branzy
motoryzacyjnej ) to mozna to zrobi¢.bez uruchamiania
procedury formalnoprawnej. Nalezy jednak pamietac, ze w
takim przypadku organizowana lakiernia nie moze
zasadniczo zmienia¢ warunkéw zagrozenia pozarowego i
wybuchowego, nie moze zasadniczo zmieniac
dotychczasowego sposobu oddziatywania obiektu na
srodowisko, a warunki = sanitarno higieniczne pozostaé
powinny na pierwotnym poziomie. Wbrew pozorom nie
oznacza to ze nie mozna wykona¢ w obiekcie zadnych
zmian. Oznacza tylko, ze kazda z tych zmian musi by¢
przeprowadzona w taki sposéb, aby pierwotne funkcje
obiektu zostaty zachowane. W obiekcie o funkcji produkcyjnej
nie mozna nagle przeznaczy¢ 60 % jego powierzchni pod
nowa funkcje lakierni bo dowiedzenie, ze nie zmienity sie
zasadniczo warunki lokalizacyjne bedzie tak trudne, ze
prawie nie mozliwe. Inaczej jest jednak w sytuacji gdy w
warsztacie samochodowym jedno stanowisko staje sie nagle
lakiernig , lub w zaktadzie przemystowym w ktérym potok
produkcji wymusza organizacje  niewielkiej lakierni
zamykajacej realizacje wytwarzanego produktu.

Obowigzujace przepisy praktycznie zawsze narzucajg
koniecznos¢ przeprowadzenia procedury zmiany sposobu
uzytkowania zblizonej nieco do pozwolenia na budowe, ale
przy organizacji nieduzych lakierni mozna tu wykorzystac¢
stosowany czesto sposéb interpretacji niektorych zapiséw
ustawowych. W zadnym z aktéw prawnych nie ma odrebnych
przepisow regulujgcych aspekty organizacji, czy budowy
lakierni. Przepisy prawa w tym przypadku to szereg ogdlnych
zapisow i nakazéw zaleznych od indywidualnych
uwarunkowan. Mozna nawet stwierdzi¢, ze dwie lakiernie o
podobnym przeznaczeniu mogg by¢ organizowane w oparciu
o skrajnie r6zne wymogi formalno prawne. W duzym stopniu
zalezy to od projektanta takiej lakierni i procedury jaka
wybierze, podporzadkowujac pod nig wszystkie aspekty
techniczne i budowlane.

ETAP 3 - to moment w ktorym
organizacja lakierni przechodzi z poziomu X
zatozen koncepcyjnych do rozwigzan PN 4
technicznych i technologicznych. Na tym /,4’ N
etapie inwestor powierzy¢ powinien dalsze & ?P V4 |

prace nad opracowaniem kompletnego “m‘ ] /

ukfadu lakierni wybranemu technologowi. : d .
Tu wazne jest aby rozrézni¢ funkcje m’
projektantow w procesie projektowym.



" \ Ll P _ YL /- ‘r/ . -‘-

. e |~ Tl

— ‘)4::‘ , J g ‘F -~
J\i \\~) S e ? R~
... projekty, ekspertyzy, formalnosci, pozwolenia dla lakierni i malarni ...
projekter@projekter.pl tel. 601 221 760

Projektant technolog, to osoba doskonale znajaca specyfike W takim obiekcie nagle poszerzone zosta¢ moga korytarze
kazdej lakierni dostgpne rozwigzania techniczne i wymogi zmienione wymiary drzwi, czy lokalizacje weztéw sanitarnych.
formalno prawne z tym zwigzane. To projektant ktory dzigki Do tego konieczni sg juz projektanci branzowi. Zawsze w
posiadanym doswiadczeniom szybko, sprawnie i tanio przypadku budowy i formalnej zmiany sposobu uzytkowania.
rozwigzywa¢ moze problemy formalne pietrzace sie przy

organizacji lakierni. Jest to np. odpowiednia klasyfikacja stref ETAP. 4 — Gdy organizowana lakiernie nie
zagrozenia wybuchem pozwalajgca na unikanie scian uruchomienia  formalnych  procedur  budowlany: 0

ogniowych, czy stref ochronnych. To takze zalozenia do
obliczen poziomu emisji LZO na tereny przylegte i decyzje o
wprowadzeniu, lub rezygnacji w lakierni z drogich lamp wprowadzone .ng‘wiazania sq bezpieczne i zgodne z
oswietleniowych w przeciwwybuchowych oprawach EX. W obowigzujacymi przepisami. Na rzucie parteru rysunku
projekcie technologii lakierni znajdujg sie wszystkie wytyczne technologicznego lakierni umieszczone zostaja pozytywne
wykonawcze dla instalatoréw gniazd elektrycznych i punktow opinie rzeczoznawcy ds. zabezpieczen pozarowych,
zasilania urzadzen. W dokumentacji sgq takze informacje specjalisty BHP i rzeczoznawcy SANEPIDU. Formalnie
niezbedne do realizacji systemu wentylacji i ogrzewania lakierni opiniowanie technologii nie jest wymagane bo stanowi ona w
jej oswietlenia i.kapalizacji....atakze informacjgowymagaqych wiekszosci przypadkéw podstawe do dalszych prac
elementach ~sieci sprgzonego ~powietrza i urzadzeniach projektowych. Poniewaz kazdy z projektéw branzowych jest
stanowigcych wyposazenie techniczne lakierni. opiniowany odrebnie to rzeczoznawcy dokonuja oceny ich
zgodnosci z rozwigzaniami opracowanymi w technologii. Gdy
jednak projekt budowlany i projekty branzowe ‘nie sg
wykonywane bo nie ma takiej potrzeby, to projekt
technologiczny stanowi w zasadzie jedyng dokumentacje
planowanych zmian w pomieszczeniu przeznaczonym pod
funkcje lakierni. W tym przypadku opinie rzeczoznawcow sg
wiec zasadne.

wykonana wczesniej technologia zaopiniowana tac
powinna przez rzeczoznawcow  potwierdzajacych, ze

Projektant architekt, to osoba zajmujgca si¢ opracowaniem
dokumentacji projektu budowlanego. Przy organizacji lakierni,
koniczna zawsze wtedy gdy jej sformowanie wymaga
uruchomienia procedury zmiany sposobu uzytkowania obiektu,
lub jego czesci, oraz gdy zakres przebudowy jest tak szeroki ze
koniczne jest juz uzyskanie pozwolenia na budowe. Architekt na
podstawie otrzymanej szczegoétowej technologii wykonuje
komplet projektéw powierzajgc jego elementy wybranemu
zespotowi projektantdw branzowych. Realizujg oni projekty
instalacji wewnetrznych. Do zespotu wiaczony jest takze
konstruktor, oraz specjalista ds. ochrony srodowiska. Takie
szerokie grono specjalistbw wymagane jest do formalnego
przygotowania istniejacego obiektu pod jego nowa funkcje, lub
zaprojektowanie zupetnie nowego budynku. Tu pamieta¢ nalezy
ze zmiana dotychczasowego sposobu uzytkowania obiektu
oznacza takze dostosowanie go do nowych funkgciji
technicznych, a takze obowigzujacych obecnie przepisow

ETAP 5 - Wybor dostawcéw urzadzen i materiatéw. Tu
pamietac nalezy, ze opracowana dokumentacja
technologiczna stanowi zwarty projekt w ktérym kazdy
element instalacji ma wplyw na inny. Wybér dostawcéw
urzadzen to zawsze indywidualna decyzja inwestora i jego
zespotu ... jednak decyzje te nie mogq by¢ oderwane od
parametrow poszczegélnych urzadzeh wskazanych w
projekcie. Gdy wybierana jest kabina lakiernicza to jej
dostawca i producent nie ma znaczenia dla aspektow
technicznych obiekty. Jednak jej wymiary moc silnikow,
wentylacja, rodzaj palnika i wymagane certyfikaty sg juz
aspektami pierwszoplanowej zgodnosci z opracowang
dokumentacja.

prawa.

ETAP 6 - Dysponujac juz projektem z okreslonym zakresem i rodzajem prac
adaptacyjnych  oraz wybranymi dostawcami urzadzen kolejnym etapem jest
przeprowadzenia prac adaptacyjno budowlanych. Ich zakres zalezny jest od rodzaju
wielkosci lakierni, jej przysziej funkcji i wybranych urzadzen. W wiekszosci
przypadkéw prace budowlane polegajg na wykonaniu przejs¢ przez poszycie dachu
systemami wentylacyjnymi, podtaczenia zasilania elektrycznego wprowadzenia, lub
wykonania ogrzewania w lakierni i w niektorych przypadkach na wykonaniu
fundamentow betonowych pod urzadzenia. Gdy zakres tych prac jest dos¢ znaczacy
i przewiduje kucie posadzek, lub stawianie, czy burzenie $cian dziatowych to w
ramach dziatan formalnych konieczne jest ZGLOSZENIE PRAC REMONTOWYCH.
Obowigzek ten spoczywa na wiascicielu obiektu, ale w wiekszosci przypadkow
realizuje go wykonawca budowlany. Jednak zmiany w elewacji, lub konstrukciji
obiektu wymagajg wczesniejszego uzyskania pozwolenia na budowe i nie moga byé
objete zgtoszeniem remontu.

ETAP 7 - Dopuszczenie obiektu do uzytkowania w przypadku
lakierni budowanej w oparciu o pozwolenie na budowe, lub
zmiane sposobu uzytkowania powierzchni odbywa sie przez
zgtoszenie zakonczenia prac do instytucji nadzorujgcych. W
okreslonym terminie przysylaja one na teren zakonczonej

budowy urzednikow kontrolujgcych sposob  wykonania PN\ 4
wszystkich prac, oraz zgromadzone dokumenty. Pozytywne /,‘4 »
odbiory techniczne konczone sg odpowiednimi protokotami o P4 |
prowadzacymi finalnie do uzyskania dokumentu dopuszczenia o | [

_ obiektu do uzytkowania. Wydaje go Powiatowy Nadzor : :

-+ Budowlany przy Starostwie Powiatowym. hr
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W obiektach zaadoptowanych bez koniecznosci zmiany
sposobu uzytkowania procedura odbiorcza jest znacznie
prostsza. W praktyce zaraz po zakonczeniu prac budowlanych
mozna uzytkowac obiekt bez szeregu zgtoszen urzedowych.
Jedynym wyjatkiem jest tu konieczno$é uzyskania Pozwolenia
na emisje gazow i pytébw do powietrza z emiteréw lakierni i ...
istniejacych wczesniej emiterow zaktadu. Gdy obiekt posiadat
wczesniej takie pozwolenie to po sformowaniu lakierni nalezy
wystapi¢ o jego aktualizacje / zmiane. Jezeli dotychczas obiekt
funkcjonowat w oparciu o proste zgtoszenie, a lakiernia nie
zmienia tej procedury na koniecznos¢ uzyskania Pozwolenia to
wystepuje sie tylko z nowym zgtoszeniem emisji. Analogicznie
w przypadku pozwolenia / zgloszenia zamiaru wytwarzania
odpaddéw po produkcyjnych. Formalnosci te przeprowadzone
zosta¢ powinny minimum 30 dni przed planowanym terminem
rozpoczecia uzytkowania obiektu. Jezeli w terminie 30 dni od
zgtoszenia instalacji nie zostanie ona oprotestowana mozna
zaczal jej legalng eksploatacje. W przypadku procedury
,Pozwolenia” WIOS wydaje decyzje na piSmie, ktéra po
uprawomocnieniu sie, pozwala na uzytkowanie lakierni.

ETAP — 8 eksploatacja lakierni odbywac sie musi zgodnie z
warunkami bezpieczenstwa i poszanowaniem wszystkich
aspektéw ujetych w projekcie. Nie powinno sie zdarzy¢ tak ze
byta ona przeznaczona do sporadycznego lakierowania kilku
elementéw w tygodniu, a jest eksploatowana codziennie przez
10 czy 12 godzin. Nie ma tu wprawdzie jakiego$
bezposredniego zagrozenia, ale nastepuje jednak tamanie
warunkéw zgtoszenia, czy pozwolenia dla instalacji, oraz
niebezpiecznie wzrasta¢é moze zagrozenie pozarowe i
wybuchowe. Pomimo ze technicznie lakiernia taka moze byé
obcigzana ponad pierwotne zatozenia to jednak pamietac
nalezy, ze w przypadku jakiego$ nieszczescia kiopoty osob
nadzorujgcych mogg mie¢ bardzo powazny charakter.

Od strony formalnej pozwolenie jak i zgtoszenie instalaciji
lakierniczej narzuca na wiasciciela obowigzek prowadzenia
ewidencji zuzycia materiatdbw chemicznych i okresowego
raportowania o tym poziomie do wskazanych urzedow.

TECHMOR OMIA
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... projekty, ekspertyzy, formalnosci, pozwolenia dla lakierni i malarni ..
projekter@projekter.pl tel. 601 221 760

Jezeli inwestor wspétpracuje z grupg zorientowanych w
temacie specjalistéw realizujacych samodzielnie formalny i
techniczny zakres prac, oraz z odpowiedzialnym wykonawca
budowlanym, dostawcami urzadzen i materiatéw ... to w
wigekszosci przypadkéw organizacja lakierni wymaga tylko
odpowiedniego  lokalu i  wystarczajacych  $rodkéw
inwestycyjnych na jego adaptacje. Lokalizacja budynku moze
utrudni¢ i podrozy¢ organizacje lakierni, ale rzadko
uniemozliwia jej powstanie.

W przypadku pytan technicznych i formalnych dotyczacych
organizacji lakierni prosze o] kontakt e-mail
projekter@projekter.pl , lub telefonicznie pod bezposrednim
nr. 601 221 760.

Robert Grzywaczewski
PROJEKTER GROUP
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