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. projekty, ekspertyzy, formalnosci, pozwolenia dla lakierni i malarni ...

Na poczatku trzeba zmierzy¢ sie z legenda,
poniewaz od wielu lat producenci, importerzy i
oferenci kabin lakierniczych doktadajq staran, aby
ofertom handlowym towarzyszyto przekonanie o
jej  skomplikowanej i ztozonej  budowie.
Zestawienie ofertowych parametréw technicznych
zwiera mase danych i informacji w jednostkach
nie zrozumiatych dla wielu uzytkownikéw, a czesto
takze samych oferentow. Wiele wartosci jest
niesprawdzalnych przez uzytkownika w trakcie
odbioru kabiny po montazu, poniewaz wymaga
specjalistycznych  urzadzen  pomiarowych i
wykonania szeregu obliczen. Dane o hatasie,
masie przeptywajacego powietrza, natezeniu
oSwietlenia, zuzyciu paliwa, czy sprawnosci
termicznej wymiennika ciepta to tylko liczby, przy
ktérych musimy zaufac¢ dostawcy, lub dysponowac
odpowiednim sprzetem pomiarowym i wiedza jak
sie nim postuzyc.

W efekcie ocena takiego urzadzenia przez
uzytkownika w warsztacie sprowadza sie do
prostych stwierdzen - dziata , lub nie dziata -
rozpylony materiat lakierniczy jest, albo nie jest
usuwany z wnetrza z wystarczajaca predkoscia.

W érodku jest widno, lub ciemno, kabina
nagrzewa sie szybko, lub trwa to za dtugo itd.

W trakcie eksploatacji urzadzenia zaden ze
skomplikowanych parametréw kabiny decydujacy
wczesniej o jej wyborze nie jest ponownie
analizowany jako wartos¢ liczbowa.

Gdy oceniamy oferte kabiny styszymy np. ze w
modelu konkurencji w panelu $ciennym jest
styropian, a w tym oferowanym wetna mineralna !
... dalej podawana jest seria dowodow o lepszych
wiasciwosciach termicznych wetny.
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SAM BUDUJE KOMORE LAKIERNICZA

W pierwszym momencie takie zadanie moze wydawac sie niemozliwe

do zrealizowania.

Przeciez kabina
nowoczesne i zlozone urzadzenie.

lakierniczo suszarnicza to

Wymaga odrebnej certyfikacji i

oceny bezpieczenstwa przeciwwybuchowego. Przy jego budowie

stosuje sie restrykcyjne normy, wymogi formalne i

dyrektywy

europejskie. To urzadzenie o charakterze ekologicznym dostosowane
do lakierow wodorozcienczalnych. Urzadzenie ze skomplikowana
automatykaq i sterowaniem .... Jak mozna zbudowac ja w warunkach

warsztatu ?

Jednak ... sprawdzenie gestosci izolacji
wewnatrz paneli w tym urzadzeniu jest
juz nie mozliwe. W efekcie okaza¢ sie

moze ze welna jest .. ale lekka i
swobodnie utozona. Lepszym
rozwigzaniem  bytby  wiec  zwarty

styropian, lub pianka poliuretanowa ktora
w poréwnaniu z ciezkg zwartq izolacjq z
welny mineralnej faktycznie jest
rozwianiem gorszym.

Gdy wnikliwy nabywca chciatby jednak
sprawdzi¢ osiagi zakupionego urzadzenia
metodg pomiarowa musi sobie zdawac
sprawe ze zestawia swoje watpliwosci z
wiedzg i ogromnym doswiadczeniem
wiekszosci oferentéw. Wiele wysokich
parametrow technicznych kabiny
uzyskiwanych jest przez wykorzystanie
»Sztuczek” pozwalajacych w efekcie
obnizy¢ cene urzadzenia i utrzymac przez
chwile jego ,doskonate” parametry.

Tak jest np. z  gestosciami
stosowanych filtrw podtogowych i
sufitowych ktére stawiajgc mniejszy
opdr umozliwiajg uzyskanie w kabinie
w dniu odbioru wiekszych predkosci
opadu powietrza z nieco mniejszych
turbin wentylacyjnych i silnikbw o
mniejszym poborze pradu.

Gorsze filtry sufitowe wplywajg w
takcie pracy na jakos¢ powioki, a
rzadsze filtry podtogowe na szybsze
osadzanie sie pytu malarskiego na
topatkach wentylatorow niszczac je
bardzo szybko. Nie kazda kabina
wyposazona jest takze we wstepny filtr
powietrza co oznacza ze 100 %
zanieczyszczen z zasysanym
powietrzem trafia na gorng czes¢
filtrow sufitowych wewnatrz kanatu,
skad powoli opadajg one na
lakierowane elementy.
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Brak filtrow wstepnych to takze mniejsze opory powietrza. Silny
nawiew powietrza i stabiutki wyciag to rozwigzanie coraz czesciej
spotykany w kabinach ze wschodu. Doskonale sie sprawdza przy
idealnie czystych matach podtogowych. Gdy sie one zabrudzg i
stawiajg opor to wycigg nie ma juz zapasu na zwiekszenie mocy
ssawnej i skutecznos¢ kabiny spada z kazdym kolejnym cyklem.

Te wszystkie czynniki prowadzg jednak do rzeczy najwazniejszej -
zadowolenia, lub niezadowolenia z samego urzadzenia czyli
uzyskania w nim idealnej powtoki lakierniczej, a tu juz na
poczatku - kryje sie duza niespodzianka ...

Technologia aplikacji dekoracyjnej warstwy lakieru zaktada, ze
wszystkie wtracenia na powtoce moga by¢ usuniete przez jej
wypolerowanie. Nawet gdy kabina jest urzadzeniem bardzo
sprawnym nowoczesnym i drogim to i tak uzyskanie w niej
powtoki idealnej jest tak trudne, ze praktycznie nie mozliwe.
Nawet w przypadku gdy udaje sie to osiggna¢ przy jednej
naprawie to juz przy kolejnej pojawia sie w powtoce kilkanascie
malutkich wtracen. Kazdy czynny zawodowo lakiernik wie, ze
polerowanie punktowe $wiezej powtoki lakierniczej owocuje
lekkim zachwianiem potysku ujawniajac sie w trakcie eksploatacji
samochodu. Taki system polerowania nie sprawdza sie w
ustugowej lakierni samochodowej gdzie matowaniu o polerowaniu
podlega caty element.

Problem tkwi tym, ze wtracenia w powtoce lakierniczej nie sg
wylacznie wynikiem pracy kabiny i skutecznosci oczyszczania jej
wnetrza. Pochodza one z materialtu w pistolecie, ubran, a
najwiecej z niezamaskowanych wnek lakierowanego samochodu i
papieréw uzytych do oklejania. Gdy lakiernik musi usung¢ wady,
przez szlifowanie papierem Sciernym $wiezo wysuszonej powtoki i
nastepnie polerowac jg pasta, to bez znaczenia staje sie czy robi
to z powodu jednego, pieciu, czy tez dwudziestu wtracen w
powtoce dekoracyjnej. Jezeli wiec operacja polerowania powtoki
jest nie unikniona i stanowi nierozerwalny element operacji
technologicznej ... to dlaczego sama kabina lakiernicza musi by¢
super nowoczesnym urzadzeniem z ogromnymi wentylatorami ?

W $lad za tymi wentylatorami podaza przeciez wiekszy wymiennik
ciepta o duzym apetycie na paliwo, zuzycie pradu i sama cena
zakupu urzadzenia. Jezeli lakierowanie w komorze nie gwarantuje
powtarzalnosci wysokiej jakosci wymalowania to nalezy spyta¢ o
zasadno$¢ zakupu urzadzenia o bardzo wysokich parametrach i
juz na wstepie planowanej inwestycji i okreslic, ktore elementy sg
dla nas istotne, a ktdre nie majg zadnego znaczenia.

Kabina, lakiernicza to w zasadzie szczelne pomieszczenie w
ktérym mozemy bezpiecznie rozpyla¢ materiat malarski.

,Bezpiecznie”, oznacza ze zarowno osoby na zewnatrz tego
pomieszczenia jak i te wewnatrz nie s narazone na wdychanie
szkodliwych oparéw, czy mgty malarskiej. Oznacza to takze ze
mozemy kontrolowac ilos¢ zanieczyszczen jakie trafig do wnetrza,
a stawiajac im na drodze odpowiednie filtry, zatrzymywac je
zanim trafig na lakierowang powloke dekoracyjna. Zeby jednak
wnetrze kabiny bylo bezpieczne, posiada¢ ona musi system
wentylacyjny pompujacy do Srodka czyste powietrze, oraz
zabierajacy to zanieczyszczone z rozpylonym lakierem.

W ofertach kabin lakierniczych duzo miejsca poswieca sie na
przyblizenie parametru ,predkosci opadu powietrza” podawanego
w m/s, oraz wydajnosci system wentylacyjnego okreslonego w
tysiaqcach m3/h. Jedni mdéwigq o bezpieczeristwie wybuchowym
inni o suszeniu baz wodorozcienczalnych, a jeszcze inni o
wymogach normy PN - EN 13355 : 2006 ktorej zapisow i mocy
prawnej nie analizuje przeciez nabywca urzadzenia.

Z punktu widzenia formalno prawnego w kabinie lakierniczej tak
jak w kazdym innym pomieszczeniu w ktorym sg rozpylane palne
substancje w mieszaninie z powietrzem, zapewniona zosta¢ musi
taka iloS¢ wymian Zzeby nie zostaly przekroczone Najwyzsze
Dopuszczalne Stezenia tych substancji w Srodowisku pracy.
Koncentracje wybuchowe tych gazow czyli dolna granica
wybuchowosci jest zawsze powyzej okreslonych pozioméw NDS.
Minimalng wartos¢ ilosci wymian powietrza wyrazajg zatem
przepisy, a maksymalng ... no c6z wyobraznia konstrukcyjna
producenta komory trzymana troche w ryzach wymogéw
technologicznych i rachunku ekonomicznego. W praktyce wymogi
formalne narzucaja ok. 20 wymian na godzine, a system
wentylacyjny kabiny realizuje ich ok. 300 i jest 15 razy silniejszy
od tego co jest wymogiem bezwzglednym.

Wszystkie parametry pomiedzy tymi wartosciami wptywaé bedq
na zmiane szybkosci oczyszczania sie wnetrza komory, oraz na
moc silnikéw, wielko$¢ wentylatoréw i zuzycie paliwa w systemie
grzewczym.

Powietrze pobierane przez wentylator ma
przeciez taka temperature jaka panuje na
zewnatrz. Zimg i w okresach wiosenno
jesiennych czesto spadajg on ponizej punktu
zamarzania wody.
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Na drodze zimnego powietrza, stang¢ musi
podgrzewacz ktéry pomimo, ze przelatuje ono
przez kanat zasysowy bardzo szybko, zdazy¢ musi
z jego ogrzaniem do akceptowalnej
technologicznie temperatury 16 - 18 st. C.
Czasami w amatorskich lakierniach i matych
warsztatach stosowane sa rdznego rodzaju
nagrzewnice ... ale nie s3 one w stanie wykonac
swego zadania i utrzymywa¢ w wentylowanym
pomieszczeniu statej temperatury w zimnych
okresach roku. Do tego celu, konieczna jest duza
moc i sprawno$¢ — wymiennika ciepta — zwanego
czesto ,sercem kabiny”. Sam wymiennik to
stalowy element do wnetrza ktdérego palnik kieruje
swoj ptomien, rozgrzewajac jego szczelng
obudowe, odporng na wysokg temperature.
Spaliny wydostajq sie przez komin i kierowane sg
na zewnatrz obiektu. Powietrze odmuchuje
wymiennik, ogrzewa sie i trafia na chwile do
wnetrza kabiny. Gdy proces lakierowania trwa,
zanieczyszczenia sg usuwane na zewnatrz przez
wentylator zasysowy wyrzutni, a w Srodku jest
caty czas ciepto.

Zeby jednak zminimalizowa¢ czas pracy palnika
Sciany pomieszczenia, bram wjazdowa i dach nie
mogq kumulowac lub ,przepuszczac” ciepta tylko
pozostawac w tym procesie neutralnymi. Z tego
powodu ostona kabiny posiada izolacje termiczng
z wetny mineralnej, pianki poliuretanowej, lub
styropianu.

Komora lakiernicze nie posiada okien i dostepu
Swiatta  dziennego, dlategop musi  zostaé
wyposazona w lampy. W kabinach stosowane sg
lampy fluorescencyjne o neutralnej barwie Swiatta,
czyli zblizonej do naturalnego. Ilos¢ lamp zalezy
od modelu i typu kabiny, ale obowigzuje tu
zasada, ze im wieksza jest ich moc tym fatwiej
jest prowadzi¢ operacje lakierowania.

Prosta budowa i nieskomplikowane dzialapie.

Nie mogg one jednak wisie¢ na suficie czy Scianach bo sg zasilane
elektrycznie, a w komorze powstajg mieszaniny wybuchowe. Z tego
powodu instaluje sie je we wnekach wykonanych w panelach obudowy,
umieszczajac tam takze instalacje elektryczng. Oprawy zamykane sg
pod szczelng pokrywa, czy ramka ze szkta, ktérej uszczelnienie
odporne jest na dziatanie rozpuszczalnikéw organicznych.

Podtoga kabiny to w wiekszosci przypadkow podporowa konstrukcja
utrzymujaca kraty i lakierowany pojazd lub elementy. Bezposrednio pod
nimi znajdujg sie maty filtracyjne PAINT STOP, lub filiry kartonowe
ANDREA ktérych zadaniem jest chroni¢ turbine wyciagowa, oraz
wnetrze kanatdw przed osadzaniem sie na nich suchego pytu
malarskiego. Pod filtrami znajduje sie betonowy kanat wentylacyjny o
gtebokosci od 30 do 100 cm, na ktérego koricu umieszczana jest
turbina wyciggowa.

Urzadzenia pracuje w dwoch cyklach :

1. Lakierowania - czyli w uktadzie w ktérym dziata zaréwno
wentylator nadmuchowy jak i wyciggowy, oraz wymiennik ciepta
z palnikiem, a cate zassane z zewnatrz powietrze po przejsciu
przez kabine usuwane jest na zewnatrz.

2. Suszenia - gdy klapy zamykajg wylot powietrza z kabiny,
wentylator wyciggowy wytacza sie, a powietrze krazy pomiedzy
wnetrzem, a rozgrzewajgcym sie wymiennikiem ciepta. Stale
podnoszaca sie temperatura po krétkim czasie osigga poziom
60 st. C.

. i tyle - tak dziata ta skomplikowana i owiana aurg tajemniczo$ci
kabina lakierniczo suszarnicza. Moze nalezy tu przeprosi¢ producentow
kabin za to, ze zamieszczony opis jest tak prosty i pozbawiany tych
wszystkich  wyliczen, oraz informacji o oporach powietrza i
turbulencjach wewnatrz kabiny, a takze problemach 2z regulacjg
cidnienia, co kontrolujg zestawy czujnikéw i automatyka sterowania
klapami, oraz falowniki silnikow. Jednak bez marketingowych dodatkow
kabina to tylko szczelne pomieszczenie z oswietleniem wbudowanym w
Sciany, z sufitem zbudowanym z szerokiego kanatu nawiewu powietrza
i ramkami trzymajgcymi maty filtracyjne. Podtoga z krat utozona jest na
konstrukcji  fosy betonowej, a frontowy wjazd zamykany
trzyskrzydtowymi  wrotami lub roletg. Catos¢ pod wzgledem
wentylacyjnym obstuguje zintegrowana jednostka termo wentylacyjna z
wymiennikiem ciepta, palnikiem, kominem i kanatami wentylacyjnymi.
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W przypadku —zakupu kabiny lakierniczej od ! renomowanego
producenta musimy wskaza¢ miejsce jej lokalizacji w naszym
budynku wykona¢ tu otwdr wentylacyjny w posadzce, wraz z
konstrukcja wsporcza i doprowadzi¢ zasilenie do skrzynki
sterownika kabiny. W wielu przypadkach samodzielnie wykonac
musimy takze przejscia przez poszycie dachu kanatow
wentylacyjnych i zamkna¢ je odpowiednimi obrébkami. Czes¢ prac
i wszystkie kosztow z tym zwigzane spadajg wiec na uzytkownika
niezaleznie od kosztéw zakupu samej kabiny.

Gdyby jednak posunac sie troche dalej i w wydzielonym
murowanymi Scianami pomieszczeniu o wymiarach 8,0 x 5,0 x 4,0
m wysokosci, po wykonaniu otworu w posadzce, wykonczyc
Sciany zwyktymi panelami z blachy - izolowanymi pianka, lub
styropianem ? W nich umiesci¢ oSwietlenie ze szczelnymi
ramkami, a na wysokosci 3 metrow zamontowac kanat z siatkg do
instalacji filtrow ? Wtedy wnetrze idealnie przypominaé bedzie
Srodek kabiny lakierniczej. Jezeli front i wjazd tez ma tak
wygladac to nie pozostaje nic innego jak zakupi¢ wrota wraz z
mocowaniem u ktdrego$ z krajowych producentéw kabin, lub
zainstalowac elektryczng rolete aluminiowg o wymiarach 300 x
300 cm. W zaleznosci od tego na ile estetycznie wykonamy
wszelkie prace na tyle wnetrze przypominac¢ bedzie standardowq
profesjonalng kabine panelowa.

Do adaptacji wnetrza mozna uzyC niepalnych ptyt suchej
zabudowy, montowanych na stelazu aluminiowym. Jest to
rozwigzanie tansze i prostsze ale wymaga juz pewnego
doswiadczenia w adaptacji tego typu pomieszczen, poniewaz ptyty
suchej zabudowy majg tendencje do pekania w miejscach faczenia
w przypadku nagtego wzrostu i spadku temperatury. Jednak
odpowiednio wykonany stelaz i ukfad ptyt niweluje ten problem.
Jezeli ktokolwiek ma watpliwosci dotyczace estetyki wykonania
takiego pomieszczenia to musi tez uwzgledni¢ fakt, ze po
pomalowaniu natryskowo na biato, Sciany sg pokrywane ptynem
do kabin ( pytochtonem ) na ktéry tak jak i w kabinie panelowej
przyklejana jest cienka folia malarska chronigca je przed trwatym
zabrudzeniem. Folia ta ukrywa ewentualne mankamenty
estetyczne samodzielnej adaptacji wnetrza, a catos¢ do ztudzenia
przypomina wnetrze profesjonalnej komory.

Wyglada profesjonalnie, ale nie dziala! ... zeby dziatato to
samodzielne prace adaptacyjnpe wymagaja juz wsparcia
projektanta wentylacji i instalacji elektrycznej i to takiego ktory
zna specyfike technologii lakierniczych, a sama realizacja dalszych
prac wymaga juz wiedzy fachowej. Samodzielne wykonanie
wymiennika ciepta to zadanie trudne w warunkach warsztatu
samochodowego, ale mozna je zleci¢ wykonawcy zewnetrznemu.
Instalacja wentylatoréw dobranych w  projekcie klap
odcinajacych, czujnikow i sterowania, wykroczy dalece poza
zdolnosci i wiedze wielu przysztych uzytkownikdw urzadzenia.

Najprosciejsjest.wiec skoncentrowaé wiasne dziatania na
adaptacji pomieszczenia co jest zadaniem stosunkowo
prostym, a ,serce kabiny” czyli jednostke termo
wentylacyjng zaméwi¢ u jednego z  krajowych
producentéw wraz ze sterownikiem i montazem.

Czy to sie optaca ? Srednio warto$é takiej adaptacji nie
przekracza 50 % wartosci panelowej kabiny lakierniczej
ze zblizonymi danymi technicznymi. Koszt adaptaciji
moze oczywiscie rosng¢ jezeli pomieszczenie, a
szczegollnie jego system wentylacyjno grzewczy bedzie
doposazony w automatyke procesoéw, silniki w falowniki,
a sam sterownik wykonany w formie elektronicznej w
oparciu o przemystowy 14 calowy monitor LCD z
systemem dotykowym. Zawsze mozemy zdecydowac¢, ze
znajdzie sie tu rekuperator zmniejszajacy
zapotrzebowanie na paliwo, albo uktad sterujacy
.Spraytronic” zarzadzajacy pracg klap i samoczynnie
zamykajgcy obieg powietrza gdy w komorze nie jest
uzywany pistolet lakierniczy. Gdy ograniczenia
lokalizacyjne narzucg koniecznos¢ wprowadzenia do
ukfadu filtréw weglowych nic nie stoi na przeszkodzie aby
je tu zainstalowac.

Najwazniejsze jest jednak to ze na kazdym etapie sami
kontrolujemy koszty i sami decydujemy na jakim
poziomie technicznym chcemy skohnczy¢. W panelowej
kabinie lakierniczej spetniajacej wymogi formalne decyzje
taka podjat za nas producent ktéry musi spetni¢
wszystkie wytyczne, aby ocechowaé produkt znakiem
CE.

Na drugim biegunie profesjonalnej adaptacji jest
mozliwos¢ znaczacego ograniczenie kosztéw przez
wprowadzenie do wentylacji duzego pomieszczenia ( 8 x
5 x 3 ) matej jednostki termo wentylacyjnej. Niektérzy
teraz to na pewno
nie bedzie juz dziata¢ !

Aby pozby¢ sie obaw, trzeba troche cofngé sie
w czasie i spojrze¢ na to jak wzrastata
predkos¢ opadu powietrza w kabinach
lakierniczych i ich doposazenie. Pod koniec lat
80 ubiegtego wieku sprzedawane kabiny nie
byty nawet doposazone w turbine wyciggowa,
a spetniaty juz swojq role w lakierniach. Klika
lat pdzniej wyciag stat sie standardem, ale w
siedmiometrowych kabinach predkos¢ opadu
powietrza wynosita zaledwie 0,21 0,23
m/sek.
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Gdy w 1998 roku w Polsce ruszyt pierwszy komercyjny mieszalnik
baz wodorozcienczalnych, coraz wyrazniej uwidaczniata sie
koniecznos¢ podniesienia predkosci opadu powietrza w kabinach.

W 1990 pojawit sie nowy standard na poziomie 0,26 — 0,28
m/sek. Powiekszyly sie turbiny wentylacyjne wzrosty moce
silnikéw ... ale zasadnicza budowa kabin nie ulegta zmianie. Od
2005 roku producenci powszechnie stosujac norme PN - EN 13355
projektujq urzadzenia z predkosci opadu powietrza 0,3 m/sek.

Argumentacja dla takiej wartosci parametréw predkosci opadu nie
opiera sie jednak o zadne wytyczne technologiczne tylko o norme
PN—-EN!

Pomimo, ze przez standardowa kabine przeptywa wieksza ilos¢
powietrza niz dziesie¢ lat wczesniej nie zniwelowato to konicznosci
polerowania  powtoki. JednoczeSnie wzrosta  skutecznosc
aplikacyjna aparatow natryskowych klasy HVLP, a nawet tych
wysokoci$nieniowych standardu RP. Dzi$ wynosi on 65 % a 10 —
15 lat wczesniej najwyzej 45 %. Pomimo ze dzi$ lakieruje sie
materiatami o lepszej zdolnosci krycia znacznie cieniej i rozpylajac
w powietrzu mnigjszg ilos¢ mgty natryskowej ... moc przesytowa
wentylatoréw standardowej kabin lakierniczej wzrosta dwukrotnie.
Cena tych urzadzen od 2000 roku podniosta sie nieproporcjonalnie
do ich skutecznos¢, czyli efektu dekoracyjnego powtoki
lakierniczej. Dzi$ kabiny sa w petni zautomatyzowane przez co i
fatwiejsze w obstudze ... ale jednak duzo, duzo drozsze, a i tak
efekt koncowy wymalowania uzalezniony jest co najwyzej w 30 %
od samej kabiny ! Producenci odpowiadajq ... takie sg przepisy w
Unii Europejskiej, takie sa normy, musimy produkowac¢ drogie
kabiny ! ... Gdyby jednak okazato sie ze stosowanie normy PN-EN
13355 : 2006 wcale nie jest takie obligatoryjne i bezwzglednie
konieczne, to predkos¢ opadu powietrza mogtaby mie¢ 0,21 —
0,25 m/sek, a kabina dziata¢ zadawalajaco dla pracujacego w niej
lakiernika.

Kuszaca alternatywa poniewaz wymogi jakosciowe w stosunku do
powtoki lakierniczej na samochodach nie zmienity sie od 20 lat ...
no moze troszke spadty gdy kilkuletni zagraniczny samochdd
przestat juz by¢ synonimem luksusu, a stat sie narzedziem pracy !
Skoro wymogi jakosciowe sg podobne to i dolana granica
wymogoéw technologicznych dla kabiny moze byc taka jak kiedys.
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Tq zaleznos¢ szybko dostrzegli importerzy kabin ze wschodu
oferujacy proste wersje urzadzen w ich podstawowej
konfiguracji przypominajacej produkty europejskie z konca lat
osiemdziesiatych. Ich nabywcy i tak sg bardziej zadowoleni z
pracy w takim urzadzeniu niz z lakierowania w garazu, lub na
dworze, czesto nie zdajac sobie wcale sprawy z tego jak
dziata super nowoczesna kabina jakie ma wady, zalety oraz
uwarunkowania techniczne. Dla nich to proste rozwigzanie
spetniajgce swojg role i pozwalajace na realizacje zadan.
Sprawa jakosci wykonania tych produktow, stopnia ich
zaawansowania technicznego i trwatosci to kwestia
indywidualnej oceny kazdego odbiorcy.

Najwazniejsze jest jednak to, ze poza wyborem pomiedzy
kabina uzywang, tanig ze wschodu lub kredytem na drogq i
nowoczesng, jest tez mozliwos¢ samodzielnej adaptacji
pomieszczenia i dostosowania kosztéow tych dziatan do
wiasnych indywidualnych potrzeb i oczekiwan.

Tylko co na to przepisy ? Budowa, czy adaptacja
pomieszczenia na jakikolwiek cel wymaga dostosowania go
do wymogdéw zawartych w przepisach budowlanych i
rozporzadzeniach. Zaadaptowane Pomieszczenie lakierni nie
wymaga certyfikacji znakiem CE , czy wydania dla niego
deklaracji zgodnosci. Gdyby nawet wymagato, to nalezy
pamietaé, ze ocechowanie produktu znakiem CE to obowigzek
producenta. Robi to on na wifasng odpowiedzialnos¢ po
analizie bezpieczenstwa wykonanego produktu. Gdy
stwierdza, ze jest on bezpieczny do uzytkowania to umieszcza
na nim znak CE z wzorem zgodnym z rozporzadzeniem.
Wydaje takze deklaracje zgodnosci okreslajac przepisy norm i
dyrektywy na podstawie ktorych uznat kabine za bezpieczna.

Tak chetnie przytaczane normy PN-EN nie sg jednak w Polsce
i Europie zadnym prawem, a jedynie wskazdwka jak nalezy
budowac¢ i ocenia¢ dany produkt. Prawem s3 wytacznie
krajowe Ustawy i Rozrzadzenia i transpozycja unijnych aktow
prawnych do krajowych ustaw, czy takich rozporzadzen. No i
kto jest uprawnionym producentem do wydania deklaracji
zgodnosci dla kabiny ... w adoptowanym pomieszczeniu ?

Cecha CE i towarzyszaca jej deklaracja zgodnosci to
elementy konieczne do wprowadzenia produktu do obrotu
handlowego na terenie Unii ... a my nie zamierzamy przeciez
~ wprowadzaC  naszego  warsztatu  z aadaptowanym

pomieszczeniem lakierniczym do obrotu vspolnoty i
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... projekty, ekspeﬂyzv fomalnoscl pozwolenia dla lakierni i malarni ...

Elementy uzyte do budowy naszej kabiny maja ceche CE i
wymagane aprobaty techniczne, oraz deklaracje zgodnosci bo
ich wydanie to obowigzek wytworcy u ktérego je zakupiliSmy.
Norma PN-EN 13355 : 2006m, tu nie obowigzuje.

Kto moze wykonac¢ adaptacje pomieszczenia ? Najtaniej
jest oczywiscie zrobi¢ samodzielnie wszystkie prace, lub z
pomocg firmy z branzy budowlanej. Zleci¢ jedynie dostawe i
montaz ,serca” kabiny. Do tego jednak konieczne bedzie
wczesniejsze  opracowanie dokumentacji pomagajacej w
adaptacji, z obliczeniem skutecznego poziomu wentylacji i
schematem instalacji elektrycznej. Projekt powinien takze
umozliwia¢ opracowanie kosztorysu i zestawienia materiatow,
oraz wskaza¢ stopien komplikacji prac. Biuro techniczne
opracowujgce dokumentacje powinno takze zapatrze¢ jg w
niezbedng analize bezpieczenstwa uzytkowego okreslajac
nakazy i zakazy eksploatacyjne, tak zeby kontrola zakladu w
zakresie BHP, POZ, SANEPID czy PIP nie pociggata za sobg
grozby zaprzestania uzytkowania kabiny. Gdy wczesniej nie byto
w zakfadzie wyznaczonej lakierni konieczny bedzie takze projekt
obiektu z opiniami specjalistow ppoz. i bhp co do lokalizacji
lakierni w obiekcie i poziomu bezpieczenstwa catego warsztatu.

Podobne wymogi spoczywajq takze na dostawcy kabiny
segmentowej. Do niej takze wydana zosta¢ musi instrukcja
obstugi ktdrej skrocong wersje umieszcza sie na obudowie, oraz
DTR i analiza zagrozenia wybuchem. Konieczne jest
wyznaczenie odpowiednich stref zagrozenia wybuchem z ich
szczegotowym opisem. Gdy jest instalowana w obiekcie do tego
nie przeznaczonym, takze tu koniczny jest projekt i
wczesniejsza formalna zmiana sposobu uzytkowania budynku.

Gdy nadal realizacja zadania samodzielnej budowy kabiny
wydaje sie zbyt trudna, mozna jg powierzy¢ w catosci
wyspecjalizowanej firmie, ale wtedy stracimy juz kontrole nad
faktycznymi kosztami tych prac i materiatéw. Celem adaptagji
pomieszczenia wiasnymi sitami jest obnizenie tylko tych
kosztow inwestycji ktorych eliminacja nie wptywa na sposob
dziatania kabiny. Sa to marze handlowe producenta, koszt
transportu, prowizje posrednikéw, gwarancje i koszt prac
montazowych prowadzonych przez technikéw dostawcy.

Gdy jednak plan oszczednosci inwestycyjnych posunie sie
za daleko, finalnie skonczy¢ sie to moze budowa
pomieszczenia z kafelkami na Scianie, matym wentylatorem
wyciggowy w drzwiach i recznie uruchamianym piecem
nadmuchowym ... a to nie ma juz nic wspolnego ani z
komorg, ani z lakiernig ... nawet jak kto$ postanowi jednak,
cos tu pomalowac !

W przypadku pytan technicznych, lub formalno-
prawnych dotyczacych adaptacji pomieszczen
lakierniczych i samodzielnej budowy kabiny, oraz
zakresu dokumentacji projektowej, prosimy o kontakt
e-mail projekter@projekter.pl lub telefoniczny pod
nr 601 221 760. Odpowiemy na wszystkie pytania.
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