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MINI LAKIERNIA

Mozna by przekornie stwierdzi¢, ze skoro $wiat tak uparcie dazy ku
miniaturyzacji réznych rozwigzan technicznych takze lakiernie
powinny dostosowa¢ sie do tego trendu. To tak przekornie ... a w
rzeczywistosci koncepcja budowy i organizacji MINI LAKIERNI moze
sta¢ sie nowym kierunkiem rozwoju tej branzy ustug. Mate i tanie
lakiernie moga by¢ lepiej przystosowane do zmieniajgcych sie warunkéw
ekonomicznych, spetniajac wszystkie wymogi techniczne. Jeszcze nie
dawno planujgc sprawnie dzialajacg < standardowa lakiernie,
przyjmowano zatozenie ze kazda operacja technologiczna, miata wtasne
miejsce w obiekcie, rozpychajgc powierzchnie tego dziatu. Odrebne
stanowisko do szlifowania i oklejania odrebne do podtadowania i
lakierowania wydzielona suszarka i stanowisko polerowania.
Niezaleznie od stref roboczych wydzielane sg tez pomieszczenia dla
mieszalni lakierow, destylatora, myjni pistoletéw, sprezarki i pieca
grzewczego, ogolnego ogrzewania hali. Gdy planowane jest
prowadzenie jednoczesnie kilku operacji przygotowania do lakierowania
to niektore stanowiska sg powielane. Efekt to 300, 400, 500 m/kw. hali
lakierni czesto z dwoma kabinami, a cato$¢ uzasadniona procesem
technologicznym. 50 - 100 m / kw. to bardziej powierzchnia zaplecza
technicznego takiej lakierni, lub jednego jej stawiska. Z pewnoscig nie
moze to by¢ obszar catego dziatu ??? Kito to styszat ... zeby ,upchna¢”
zadania realizowane normalnie na kilku odrebnych stanowiskach do
jednej strefy jakiego$§ matego pomieszczenia. Kto to styszat zeby
zlikwidowac¢ kottownie, mieszalnie, czy sprezarkownie ... formujac przy

tym nowoczesng  lakiernie zgodng z wymogami przepiséw i
standardami technologicznymi ?
Gdy planowana jest lakiernia w autoryzowanym  serwisie

samochodowym, lub w duzym zaktadzie produkujacym, duzy metraz hali
i nowoczesne drogie wyposazenie znajdujg oczywiscie swoje
ekonomiczne uzasadnienie. W takich miejscach 100 metréow kw. to z
pewnoscig za mato na organizacje samodzielnego dziatu lakierni. Gdy
jednak jest ona planowana jako cze$¢ matego rodzinnego warsztatu
samochodowego, albo zupetnie samodzielnie jako jednoosobowa firma o
waskim zakresie specjalizacji, to wymogi zwigzane z metrazem takiego
obiektu radykalnie sig¢ zmieniajg ?

W takim przypadku wysoki koszt budowy wzorcowego technicznie
obiektu, trudno jest zbilansowaé planowanymi dochodami. Powstaje
zawita sytuacja zmuszajgca do trudnych decyzji i kompromisow. Z
jednej strony wymogi technologiczne narzucajg duzg powierzchnie i
naktady inwestycyjne, a z drugiej ... ich poziom osigga tak wysoki putap
wysoki, ze czyni inwestycje - nieoptacalng.
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Teoretycznie mata powierzchnia lakierni i niskie
naklady finansowe na jej wyposazenie nie spetniajg
wymogow technologicznych w tej branzy ustug. Jak
prowadzi¢ lakiernie bez komory. Wydaje sie ze to nie
zgodne z wymogami formalno prawnymi dla
niebezpiecznych pozarowo i ekologicznie proceséw w
lakierni. Tak zaktada chyba kazdy, kto planuje
inwestycje w legalng lakiernie.

Czy jednak na pewno kazdy wie, co jest konieczne
technicznie i wymagane formalnie, a jakie wymogi dla
projektowanej lakierni ... to tylko obiegowe mity ?
Ktére z tych ,wymagan” to tylko plotki przekazywane
przez ,handlowcow” i ,przyjaciot’, a ktére to faktyczne
zapisy formalno prawne wynikajace z obowigzujacych
w Polsce ustaw i rozporzadzen ? Czy lakiernia bez
kabiny, lakierow wodorozcienczalnych, rekuperacji,
filtrow weglowych, oczyszczalni $ciekdéw i instalacji
elektrycznych w standardzie EX moze legalnie
funkcjonowa¢ ? Jaka jest faktycznie, minimalna
powierzchnia obiektu w ktérym wykonywa¢ mozna
wszystkie operacje przygotowania do lakierowania,
przeprowadzi¢ aplikacje lakieru, wysuszy¢ go i w razie
konieczno$ci takze wypolerowa¢ ? Jakie wymiary i
instalacje posiada¢ powinno pomieszczenie w ktorym
mozna to legalnie zrobi¢, zachowujac jednoczesnie
wysoki poziom efektu dekoracyjnego ? Czy w ogodle
jest to mozliwe w jednym matym pomieszczeniu ?

Ze to mozliwe i wykonalne, dowodzg codziennie,
nielegalne i pétlegalne malarnie w ,szopach”, ,budach”
,stodotach” i ,przydomowych garazach” ... jak
nazywaja je wiasciciele i pracownicy duzych
profesjonalnie wyposazonych lakierni. Te obrazliwe
epitety majg jednak swoje uzasadnienie z powodu
warunkow lokalowych w jakich wykonywane sg tu
powtoki lakiernicze. Brak w tych pomieszczeniach ...
w zasadzie wszystkiego ! Jest co prawda pistolet,
sprezarka i polerka, a do wnetrza wchodzi caty
samochdd, ale z lakiernig ... obiekt taki ma niewiele

wspolnego. Jednoczesnie jednak, zaprzeczajac
wszelkim zasadom technologicznym, wytycznym
bezpieczenstwa i zdrowemu rozsadkowi ... w wielu

takich ,szopach” lakierowane sg drogie samochody,
fronty meblowe i detale konstrukcyjne o wysokich
wymogach  jakosciowych  powtoki  dekoracyjnej.
Wszystko realizowane jest na zadawalajgcym
poziomie jakosciowym !!!

Mozna oczywiscie krytykowaé takie lakiernie, mozna
sie z nich $mia¢, mozna obrzucac¢ epitetami ... ale nie
mozna zaprzeczy¢ ich istnieniu ... i niestety
skutecznosci wykonywanych w nich zadan. Trudno to
zrobi¢ gdy za realizacjg pokrycia dekoracyjnego stoi
lakiernik z wieloletnim doswiadczeniem. W zasadzie
aspekt  poziomu  jakosci  wykonania pokry¢
dekoracyjnych w lakiernictwie, zwigzany jest mocno z
fachowoscig i rzetelnoscig wykonawcy, a mniej z
samymi warunkami, lub wyposazeniem obiektu. To
oczywiste ze znacznie tatwiej jest wykonywaé wysokiej
jakosci pokrycia dekoracyjne gdy sprzet warunki i
materiaty to utatwiajg. Trudniej gdy braki techniczne
pokrywac trzeba wiekszym wysitkiem i nadktadem
pracy. Nie da sie jednak stanowczo postawi¢ tezy, ze
przy duzym wysitku i naktadzie pracy uzyskanie
estetycznej powtoki dekoracyjnej w warunkach
.garazu” jest absolutnie nie mozliwe. Tak robi wielu
wiascicieli jednoosobowych, malutkich lakierni.
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d Przyjmujac do wiadomosci fakt, ze realizacja

wszystkich lakierniczych operacji technologicznych, mozliwe
jest takze w matym pomieszczeniu ... radykalnie zmienic
nalezy sposoéb planowania i myslenia o samej lakierni. Jezeli
osiggniecie finalnego efektu na zadawalajgcym poziomie
jakosciowym, mozliwe jest w obiekcie o powierzchni 50 — 100
m/kw to oznacza, ze organizacja lakierni jest takze mozliwa
w tak matym budynku. Wczes$niej btednie wiec zaktadano ze
minimum to 300, czy nawet 500 m/kw. Zeby jednak byto to
mozliwe takze formalnie i uznane za pomieszczenie
profesjonalne, konieczne jest wprowadzenie do niego kilku
nowatorskich i odwaznych rozwigzan technicznych. Mata
powierzchnia obiektu zmusza do bardzo rozwaznego
gospodarowania kazdym metrem kw., a oprocz samej lakierni
tj. gtéwnego stanowiska pracy, konieczne jest takze zaplecze
techniczne.
Planujgac organizacje ,mini lakierni” o profesjonalnym
standardzie wyposazenia, zdolng do realizacji wszystkich
operacji zwigzanych z wykonaniem powioki dekoracyjnej na
wysokim poziomie, konieczne jest okreslenie dla niej tego co
koniecznie i niezbednie musi sie tu znalezc.

POWIERZCHNIA

W  przypadku lakierni samochodowej dla pojazdéw
osobowych powierzchnia stanowiska wynosi¢ powinna 400
cm szerokosci i 600 cm diugosci, a wysokos¢ pomieszczenia
nie moze byé mniejsza niz 400 cm. Takie parametry to
absolutne minimum gdy zaktadamy oczywiscie organizacje
najmniejszej nawet lakierni ustugowej. W przypadku
malowania jaki$ detali, lub organizacji malarni samochodéw
ciezarowych wymiary te bedg sie zmienia¢, ale zgodnie z
opisang dalej zasadg. Powierzchnia 24 m/kw - stanowiska to
jednak minimum 2z minimum tego co konieczne. Do
zachowania ergonomicznosci ,mini lakierni” potrzebna jest
jeszcze mata przestrzen z kazdej strony stanowiska
roboczego. To waski obszar komunikacyjny i strefa w ktérej
oprécz samego pojazdu ustawi¢ mozna dodatkowe elementy.
Poniewaz organizujemy ,mini lakiernie” nie bedziemy jej
znaczacg powiekszaé. Ustalmy ze optymalna strefa robocza
powinna zamykac sie w rozmiarach 500 cm szerokosci i 800
cm diugosci co teraz umozliwi juz obstuge praktycznie
kazdego samochodu osobowego i swobode w poruszaniu sie
obstugi, przy realizacji zadan.
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Jeszcze wysokos¢ ... najlepiej 400 cm co umozliwi montaz
systemu  wentylacyjnego  nawiewu powietrza nad
stanowiskiem lakierni, formujac przestrzen robocza o
wysokosci ok. 300 cm. Wynika z tego 8 x 5 x 4 m, to
optymalna wielko$¢ naprawde juz matej lakierni. Jednak
do jej prawidlowego funkcjonowania konieczne jest
dotaczenie jeszcze pomieszczen zaplecza technicznego.
Zachowujgc regularny ksztatt planowanego obiektu, mozna
to zrobi¢ z boku na catej dtugosci osmiu metréw, lub z tytu
na szeroko$ci pieciu. W opisywanej koncepcji ,mini
lakierni”, przyjmijmy, Zze rozbudowa o wymagane zaplecze
nastapi z tytu, umozliwiajac doswietlenie oknami, bocznych
Scian strefy stanowiska, oraz jego frontu przez przeszklong
brame wjazdowa.

Dysponujgac szerokoscig pomieszczenia rowng 5 m, nalezy
zastanowi¢ sie ile powierzchni potrzeba na zlokalizowanie
w lakierni tego co jest jeszcze w niej konieczne jako
zaplecze. Z pewnoscig konieczny jest stét lakierniczy,
regat na materiaty, miejsce na sprezarke, piec grzewczy,
centrale wentylacyjng a w przypadku ogrzewania
olejowego takze na zbiornik paliwa. Gdy projektowana
lakiernia to catkowicie samodzielny budynek, konieczne
jest takze sformowanie w niej matego zaplecza socjalnego
przynajmniej z WC i umywalkg. Gdy formowana
jednostanowiskowa lakiernia  przylgczana jest do
istniejgcego  budynku, lub wydzielana z wiekszej
powierzchni hali, wymagane zaplecze moze sie zmniejszy¢
o elementy posiadane juz w innej czesci tego budynku.

Do wykonania powtoki lakierniczej ( przyjmujac ze obejmie
ona wszystkie operacje przygotowania, lakierowania
suszenia i polerowania ) konieczne jest zapewnienie w
budynku instalacji medialnych na okreslonym poziomie
technicznym.

INSTALACJE

W  planowanym  pomieszczeniu  wykona¢ nalezy
ogrzewanie, tak aby gwarantowalo ono utrzymanie
temperatury w okolicach 16 st. C , uwzgledniajac tu Srednie
wartosci okresu zimowego, oraz wydajnos¢ wentylacji
wyciggowej. W matej powierzchni obiektu najlepszym
rozwigzaniem jest rezygnacja ze standardowej kottowni ...

Lakiernia jednostanowiskowa
stanowigca uzupetnienie
istniejgcego obiektu handlowego,
lub ustugowego.

Obiekt wyposazony w zintegrowany
zespot grzewczo wentylacyjny i
skanalizowany otwor podtogi.

Mozliwos¢ realizacji wszystkich
operacji przygotowania do
lakierowania, aplikacji materiatow
suszenia i koncowego polerowania
powtoki . Powierzchnia obiektu
ok. 80 m/kw.
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Dwustanowiskowa lakiernia klasy MODULR S
Economi 2. Obiekt wolnostojgcy mogacy petnié¢ @ |
funkcje catkowicie samodzielnego warsztatu
samochodowego, zaplecza komisu pojazdéw,
stolarni mebli lub zaktadu produkcji elementow
stalowych. Obiekt stanowi¢ moze takze
rozbudowe istniejgcej firmy o samodzielny dziat i
malarni. Istnieje mozliwo$¢ powiekszenia strefy
roboczej do dtugosci 10 metrow, oraz rozbudowy
budynku o kolejne stanowiska robocze.

STANOWISKO LAKIERNIKOW

Obiekt wyposazony jest w zintegrowany zespot
grzewczo  wentylacyjny  klasy MODULAR
INTEGRA i skanalizowany otwér podiogi.
Mozliwos¢  realizacji w  obrebie lakierni
wszystkich operacji przygotowawczych,
lakierowania suszenia i polerowania powtok
dekoracyjnych.

Zaplecze biurowe i socjalne umozliwia
bezposrednig obstuge klientéw, oraz pozwala na
zatrudnienie szesciu pracownikow w
komfortowych warunkach socjalnych.
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Powierzchnia obiektu ok. 195 m/kw.

Znacznie lepszym, wydajniejszym i tanszym rozwigzaniem jest
zastosowanie nagrzewnicy gazowej, lub olejowej z suchym
wymiennikiem ciepta ( powietrze — powietrze ). Tego typu piec
montowany jest na $cianie, lub pod stropem obiektu, co wptywa
na ograniczenie wielkosci projektowanego zaplecza obiektu.
Mozna takze, zintegrowa¢ ogrzewanie i wentylacje
wykorzystujac, technologiczng jednostke termo wentylacyjna.

Rozwigzania, typu ekogroszek, czy wykorzystujace piece z
paleniskami na drewno, pozostawmy tym obiektom ktére nie
aspirujg do miana profesjonalnej lakierni, czy lakierni w ogdle, a
ich wiasciciel postanowit pozostaé na poziomie obrzucanej
epitetami ,szopy”. Tu w obiekcie ktérego poziom techniczny
pozwala¢ musi na sprawne wykonywanie lakierniczych powtok
dekoracyjnych pomimo szeroko wdrozonego planu ciecia
kosztow inwestycyjnych i ograniczania wydatkow jest granica,
ponizej ktorej absolutnie nie mozna juz schodzi¢. System
grzewczy lakierni wspotpracowaé musi $cisle z ukladem
wentylacyjnym tego matego obiektu.

Generalnie - wentylacja w ,mini
ciekawszych technicznie wyzwan, przy realizacji takiego
obiektu. Szczegdlnie jezeli sprobujemy ustalic wymagane tu
parametry. Rozpatrujgc ten aspekt z punktu widzenia
stanowiska pracy, na ktorym nie wystepujg szkodliwe
substancje lotne, wystarczajace jest gdy ilos¢ wymian powietrza
ograniczona zostanie do 1 - 2 na godzine. Zapewne zaskakuje
tu stwierdzenie ze ,nie wystepujg substancje szkodliwe” ... a to
przeciez Smierdzaca chemia - lakiernia ! Oczywiscie tak, tylko
ze to lakiernia znajdujgca sie w jednym pomieszczeniu, co
oznacza, ze wiele z wykonywanych operacji technologicznych
nie generuje emisji substancji lotnych, szkodliwych dla zdrowia.

lakierni” to jedno z
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Tak jest w przypadku czynnosci maskowania, oklejania, czy
polerowania powtoki lakieru. Tak jest w trakcie prac
demontazowych i montazowych, a operacje te trwajg czesto
dtuzej niz samo lakierowanie, czy suszenie.

Wentylacja to pobieranie z zewnatrz czystego powietrza i
wypompowywanie z wnetrza obiektu tego zabrudzonego.
Przy dwoéch wymianach na godzine system grzewczy musi
skutecznie uzupemia¢ spadek temperatury szczegodlnie, ze
zasysane powietrze moze mie¢ nawet minus 20 st. C. !
Po za ,czystymi” operacjami technologicznymi sg jednak w
lakierni takze operacie szlifowania i oczywiscie samej
aplikacji materiatéw malarskich, ktére nalezy zaliczy¢ juz do
szczegolnie ,brudnych”. Tu wentylacja ( nazwijmy jg
technologiczng ) musi by¢ znacznie bardzie wydajna i
skuteczna niz w przypadku operacji ,czystych”.

Jak bardzo skuteczna i wydajna ! ... to juz pewien problem.
Kierujac sie wytacznie wymogami formalnymi wentylacja
lakierni zapewni¢ musi takg iloS¢ wymian powietrza, zeby
stezenia lotnych substancji chemicznych w powietrzu, byty
mniejsze niz ich wyznaczone ustawowo poziomy. Standardy
takie okreslajgce ile kazdej substancji chemicznej moze sie
znalez¢ w metrze szesSciennym powietrza, znajdujg sie w
zatgcznikach do odpowiednich rozporzadzen. Gdy w lakierni
zapewniona zostanie odpowiednia ilos¢ wymian powietrza
uniemozliwiajgca nie przekroczenie poziomu NDSch na
stanowisku pracy, to automatycznie tez nie powstang tu
stezenia palnych substancji lotnych na poziomie ich dolnej
granicy wybuchowosci. Granice te wyznaczone sa duzo
wyzej niz poziom, ktéry ustawodawca uznat juz za
niebezpieczny dla pracownikow.
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Gdy jednak kierujemy sie tylko wymogami technologicznymi,
lakiernia posiada¢ powinna wentylacje o zdolnosci szybkiego
usuwania z wnetrza pomieszczenia rozpylonej mgly
malarskiej. Nie moze ona osiada¢ na $wiezej powtoce
lakierniczej podsychajac wczesniej w powietrzu, bo zniszczy
to efekt dekoracyjny.

W tym przypadku znaczenie ma nie tyle ilosé
przeptywajgcego przez lakiernie powietrza, co predkos¢ jego
opadu. Te czynnik sg ze sobg powigzane ... ale precyzyjniej
jest rozpatrywac takie zjawisko przez pryzmat predkosci
opadu. W profesjonalnej kabinie lakierniczej predkos¢ ta
oscyluje w granicach 0,3 m/s i w pomieszczeniu o wymiarach
8 x 5 x 4 m, wymaga zastosowania naprawde duzych i
wydajnych wentylatoréw. Czy jednak taka wydajno$¢ jest
konieczna ? W prostych kabinach, oraz starszych modelach
uzywanych do dzis w wielu lakierniach, predko$¢ opadu
oscyluje w granicach 0,18 m/s spetniajac zadanie sprawnego
oczyszczania wnetrza komory. Na stanowiskach malarskich
oraz tam gdzie lakierowanie wykonywane jest przy tzw.
$cianach lakierniczych wartos¢ ta to 0,11 — 13 m/s.

Jak wida¢ standard 0,3 m/s narzucony dla kabin normg
PN-EN13355 nie jest wymagany w ,mini lakierni”, ani
formalnie, ani technicznie. Nalezy jednak pamieta¢, ze
zmniejszanie predkosci opadu powietrza w lakierni wptywa na
pogorszanie warunkow aplikaciji, szczegdlnie w przypadku
prowadzenia lakierowania duzych elementéw, czy catego
samochodu osobowego. Lakierowanie elementéw o
powierzchni ok.1 m/kw. nie powinno sprawia¢ probleméw i
utrudnien nawet przy predkosci opadu powietrza na poziomie
0,12 m/s. Mniejsza predkos¢ przeptywu powietrza, przez
wnetrze pomieszczenia to takze mniejsze zapotrzebowanie
na energie elektryczng olej opatowy i mniejsze gabarytowo
zespoty wentylacyjne.

Gdy jednak wentylacja lakierni ma juz odpowiednio dobrang
moc ... to pozostaje sie tylko zastanowi¢ jak ogrza¢ to
powietrze, ktére jest szybko zasysane, przepychane i
usuwane z lakierni. Do tego zadania idealna jest prosta
jednostka termo wentylacyjna - taka jak w matej kabinie
lakierniczej. Moze to jednak byc¢ takze drugi piec grzewczy z
suchym  wymiennikiem ciepta identyczny z tym
zastosowanym do ogrzewania ogélnego. Tu juz wszystko
zalezy od projektanta systemu i upodoban inwestora.
Zdecydowanie, zintegrowany z ogrzewaniem system
grzewczy oparty o jednostke termo wentylacyjng jest prostszy
w wykonaniu i obstudze i nieznacznie tanszy ... cho¢ tu
réznice mogaq sie juz zacierac.

Zintegrowany zespot grzewczo wentylacyjny
lakierni Modular Integra.

Umozliwia organizacje samodzielnej lakierni w
duzej hali magazynowej produkcyjnej lub
ustugowe;j. Zesp6t na samonosnej ramie
konstrukcyjnej zawiera wszystkie elementy i
instalacje  technologiczne  konieczne  do
wykonania powtoki dekoracyjnej na jednym lub
dwoch stanowiskach roboczych. Skanalizowana
podfoga pozawala na prowadzenia prac mokrych
i polerowanie powtok lakierniczych, oraz mycie
wykonywanych elementéw i naprawianych
pojazdow.
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W obu rozwigzaniach uwzgledni¢ trzeba fakt, ze system
wentylacji i ogrzewania realizuje w miare potrzeb rézne
zadania. Raz systemy te pracujgq z petng moca wentylacyjng
bez wsparcia palnika ( w okresie letnim ) innym razem tylko w
10 % swojej mocy przesytowej, ale juz przy wsparciu palnika,
szczegolnie zima, gdy prowadzone sg operacje ,czyste”. Tu
konieczny jest madry system automatyki sterowania
wydajnoscig wentylacji i ogrzewania i nadzorujgcy prace
przeston otwierajgc, lub zamykajac kanaty zasysu i wyrzutu
powietrza.

Energia Elektryczna w mini lakierni to w sumie medium
ktérego nie trzeba specjalnie opisywa¢. Standardowo zasili¢
ona musi system wentylacyjny, oswietlenie i wprowadzone do
obiektu urzgdzenia. Zaznaczy¢ jedynie mozna, ze wbrew
powszechnej, obiegowej opinii, nie ma bezwzglednie
koniecznosci stosowania w lakierni opraw przeciw

wybuchowych gniazd i tym bardzie wentylatorow w
standardzie EX. To zalezy juz od przyjetej klasyfikacji
wybuchowej, projektowanej lakierni i nie wynika

bezposrednio z przepiséw, tylko dla tego ze to lakiernia.

Sprezone powietrze to instalacia 0 oczywistym
przeznaczeniu. Krotka i nieskomplikowana od zbiornika
sprezarki do uje¢ na stanowisku lakierni. Skuteczny filtr
zapewniajacy odpowiedni standard czystosci i manometry do
regulacji cisnienia. Wybierajac jednak sprezarke dla matej
lakierni nalez raczej koncentrowa¢ sie na tradycyjnym
agregacie ttokowym. Idealnym rozwigzaniem jest tu
urzadzenie, ktore dzigki wprowadzonym rozwigzaniom
technicznym moze pracowac¢ w sposob ciggty. Dzieki temu
moze by¢é ono mniejsze i wyposazone zostaC w mniejszy
zbiornik powietrza. Wskazane jest takze z powodu wielkoSci
zaplecza, aby zbiornik ustawiony byt pionowo, a na nim
zamocowany agregat urzadzenia. To rozwigzanie wynika
jedynie z wielkosci projektowanego obiektu i jego matej
powierzchni w ktérej kazdy skrawek powinien by¢ madrze
wykorzystany.

Woda i kanalizacja w projektowanym obiekcie matej lakierni
zwigzana jest z funkcjg stanowiska polerskiego i myjni
koncowej, ktérg obiekt przyjmuje po zakonczaniu kazdego
cyklu suszenia powitoki. Zatrzymujac sie chwile przy tym
aspekcie wspomnie¢ nalezy, ze suszenie powilok
lakierniczych odbywa¢ sie moze przez podniesienie w
pomieszczeniu temperatury uruchamiajac system grzewczy w
obiegu zamknigetym. Mozna takze szybko, wydajnie i tanio
suszy¢ polakierowane elementy promiennikami podczerwieni.
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.i Wszystko zalezy wytgcznie od tego jakie
zadania realizowa¢ ma formowana lakiernia. Wykonujac w
niej instalacje wodna, pamieta¢ nalezy o tym ze obiekt nie ma
statego ogrzewania wiec w przypadku zimowej swigtecznej
przerwy pojawia sie grozba zamarzniecia wody i kosztownej
awarii. Lokalizacja ujecia powinna znalez¢ sie w matym
pomieszczeniu technicznym gdzie utrzymanie temperatury
L<dyzurnej” grzejnikiem elektrycznym matej mocy nie bedzie
ani problematyczne, ani kosztowne.

W przypadku kanalizacji mini lakierni tzn. stanowiska na
ktorym prowadzone jest najpierw lakierowanie, a potem
mycie, najwiekszym problemem technicznym jest tu filtr
podtogowy klasy Paint Stop, a wtasciwie jego lokalizacja.

Standardowo maty takie ukfadane sg bezposrednio pod
kratownicg podtogi, ale w tym przypadku otwér w podtodze to
takze spust kanalizacyjny. Tu rozwigzaniem jest
umieszczenie zasysu powietrza na jednej ze Scian lakierni,
zachowujac ukfad kanalizacji w podtodze ... lub wykonanie
specjalnego otworu w posadzce ponizej poziomu 0,00 w
ktérym obie funkcji stanowiska zostang pogodzone.

Koszt budowy i wyposazenia mini lakierni jest
zdecydowanie mniejszy niz budowa i wyposazenie obiektu w
ktorej kazde stanowisko ma odrebng funkcje. O ile mniejszy ?

to juz trudno stwierdzi¢ gdy nie mozna poréwnacé
konkretnych obiektow, czy ich planéw. W niektorych
przypadkach jednak moze okaza¢ sie nawet, ze Kkoszt
budowy i wyposazenia jednostanowiskowej zintegrowanej
lakierni réwny jest kosztowi zakupy i instalacji bardzo
nowoczesnej komory lakierniczej w tej duzej malarni.
Oczywiscie oznacza to ,mini lakierni¢” o podstawowym
standardzie i taniej technologii budowy, przy porownywaniu
jej do renomowanej kabiny o wysokich parametrach
technicznych.
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Jednak, pomimo podstawowego standardu, mini obiekt
spetnia wszystkie wymogi formalno prawne i oferuje warunki
w ktorych realizacja prac lakierniczych moze by¢ prowadzona
zgodnie ze wskazaniami technologicznymi. Efekt dekoracyjny
i trwato§¢ wykonywanych tu pokry¢ lakierniczych, w
minimalnym stopniu zalezna jest przeciez od wprowadzonych
rozwigzan. Zaréwno w obiekcie klasy mini jak i wzorcowej
duzej lakierni decydujacym czynnikiem postaje fachowos$é
wykonawcy, poziom jego wiedzy zawodowej, oraz rzetelnos¢
zatrudnionych pracownikow.

Wydajnos¢ mini obiektu jest oczywiscie o wiele mniejsza niz
znacznie wiekszych lakierni, ale rozwigzanie to nie jest
przeciez dedykowane do duzych zaktadéw produkcyjnych i
autoryzowanych warsztatow samochodowych majacych duze
ilos¢ zlecen. W projektowaniu i organizacji obiektow tego typu
obowigzujg inne standardy i zupetnie inny poziom oceny tego
co konieczne, opfacalne i profesjonalne.

Mini lakiernia to szansa dla wielu o0s6b na wykonie
powaznego ruchu w kierunku mozliwej legalizacji wtasnych
poczynan, a dla matych firm na rozszerzenie prowadzonej
dziatalno$ci, lub zrobienia ,milowego kroku” w kierunki
profesjonalizacji funkcjonujacego, juz dziatu lakierni.

W razie koniecznos$ci szczegotowego przyblizenia zagadnien
technicznych czy formalno prawnych zwigzanych =z
organizacjg, budowa, projektowaniem i funkcjonowaniem
lakierni, prosze o kontakt pod nr. telefonu 601 221 760, lub
adresem e-mail projekter@projekter.pl
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budynek lakiernia klasy Modular
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... projekty, ekspertyzy, formalnosci, pozwolenia dia lakierni | malarni ...

e-mail projekter@projekter.pl
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i socjalne pozwalajace na

zatrudnienie czterech
pracownikow. Lakiernia

wyposazona w standardowy

system wentylacyjny. Ogrzewanie
nadmuchowe. Do lakierowania i g

suszenia powtok lakierniczych

przeznaczona jest klasyczna

kabina lakierniczo suszarnicza
ulokowana w czesciowo otwartym

module obiektu. Powierzchnia

zabudowy ok 185 m/kw.
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